
CN-PG-2304-02-Autolad2GH-Autolad2GHB

产品加工指南

覆铜板: Autolad2GH

半固化片: Autolad2GHB

高 Tg、高 CTI、耐高压CAF、高可靠性汽车用无卤材料



CN-PG-2304-02-Autolad2GH-Autolad2GHB

本产品使用指南依托于 IPC-4101 标准，并在该标准的基础上，根据产品特征的实际情况进行整理，使之更利

于生益Autolad2GH 产品的使用。

无卤：Cl≤900ppm，Br≤900ppm，Cl+Br≤1500ppm(0.15%)

1. 储存条件
1.1 覆铜板

1.1.1 存放方式

 以原包装形式放在平台上或适宜的架上，避免重压，防止存放方式不妥而引起的板材形变

1.1.2 存放环境

 板材宜存放在通风、干燥、室温的环境下，避免阳光直射、雨淋，避免腐蚀性气体的侵蚀（存放的环境直

接影响板材的品质）；

 双面板在此合适的环境下存放两年，单面板在此合适的环境下存放一年，其内部性能可以满足 IPC4101 标

准要求。

1.1.3 操作

 需戴清洁手套小心地操作板材。碰撞、滑动等会损伤铜箔；裸手操作会污染铜箔面，这些缺陷都可能会对

板材的使用造成不良的影响。

1.2 半固化片

1.2.1 存放方式

 以原包装形式水平存放，避免重压，防止存放方式不妥而引起的半固化片破损；

 裁剪剩余的卷状半固化片仍需用保鲜膜密封包装好，放回原包装中托架上。

1.2.2 存放环境

 半固化片应密封包装存放在无紫外光照射的环境下，具体存放条件及储存期如下：

条件一：温度<23℃、相对湿度<50%，贮存期为 3个月；

条件二：温度<5℃，贮存期为 6个月。

 相对湿度对于半固化片品质影响最大，需加以关注（天气潮湿时要作相应的除湿处理）。粘结片打开包装

后，建议在 3天内使用完毕。

1.2.3 裁剪操作

 剪裁最好由专业人员戴上清洁的手套操作，防止半固化片表面被污染；操作要小心，防止半固化片起皱或

折痕，避免对半固化片使用的影响

1.2.4 使用注意事项

 半固化片从冷库取出，在打开包装之前必须经过回温过程，回温时间为 8个小时以上（视乎具体存放条件），

待和环境温度相同后打开包装；

 已经开成片状的 PP 需存放在条件一或条件二的环境下，并尽快用完，超过 3天，必须复检其指标合格后






